M6 — EKI praksa:

NGO AWNE

9. Enofazni enotarifni Stevec delovne energije

VKklop dveh Zarnic z enega mesta
Vklop zarnice z dveh mest
VKklop Zarnice s treh mest
Impulzni rele - vklop zarnice z dveh mest
Induktivna (kompenzirana) vezava fluorescencne sijalke
StopniS¢ni avtomat

Senzor gibanja za samodejni vklop svetilke

Zvocna inStalacija — zvonec

10. Priklop RCD stikala in inStalacijskega odklopnika

11.Dvojna vezava fluorescencne sijalke
12.Regulator razsvetljave — zatemnilnik

13. Domofon z elektri¢no klju€avnico

14. Priklop kolektorskega enofaznega motorja stikalo?

15. Krmiljenje kontaktorja s tipkali stikalom?
16. Motorsko zascitno stikalo

Svetlobni senzor?

Kabelska uSesca in zanke
PrikljuCevanje vtiCev in naticnic

porabnik - nastavljeni tok? varovalke?

Prvih osem vaj lahko pri 14-ih dijakih, to je 7-ih dvojicah rotira npr. takole:
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1.VAJA: Vklop Zarnice z enega mesta

Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo uposStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi enopolno stikalo z zarnico.

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

e Priprava materiala

e Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosco
e Vezava

e Kontrola pravilnosti vezave

e Kontrola kvalitete vezja

e Preizkus delovanja

e Razstavitev

Seznam orodja:
e Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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2.VAJA: VKklop dveh Zarnic z enega mesta

Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo uposStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi serijsko vezavo stikala in dveh zarnic.

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

e Priprava materiala

e Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosco
e Vezava

e Kontrola pravilnosti vezave

e Kontrola kvalitete vezja

e Preizkus delovanja

e Razstavitev

Seznam orodja:
e Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastnha zapaZanja:
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Vezalna plosca - mere in razpored elementov - stikalo

Il popravi shemo vezalne plosCe vnesi nove mere in material !!



3.VAJA: Vklop zarnice z dveh mest

Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo uposStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi menjalno vezavo stikal in zarnice.

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

e Priprava materiala

e Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosco
e Vezava

e Kontrola pravilnosti vezave

e Kontrola kvalitete vezja

e Preizkus delovanja

e Razstavitev

Seznam orodja:
e Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastnha zapaZanja:
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Il popravi shemo vezalne plosCe vnesi nove mere in material !!



4.VAJA: VKlop zarnice s treh mest

Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo uposStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi stikala za vklop zarnice s treh mest.

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

e Priprava materiala

e Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosco
e Vezava

e Kontrola pravilnosti vezave

e Kontrola kvalitete vezja

e Preizkus delovanja

e Razstavitev

Seznam orodja:
e Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastna zapaZanja:
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Vezalna plosca - mere in razpored elementov - krizna vezava

Il popravi shemo vezalne plosCe vnesi nove mere in material !!



5.VAJA: Induktivha (kompenzirana) vezava
fluorescencne sijalk

Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo upoStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj priklop fluorescencne sijalke .

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) e :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

Priprava materiala

Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosco
Vezava

Kontrola pravilnosti vezave

Kontrola kvalitete vezja

Preizkus delovanja

Razstavitev

Seznam orodja:
e (Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastna zapaZanja:
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Il napravi shemo vezalne ploSCe vnesi mere in material !!



6.VAJA: Impulzni rele — vklop Zarnice z

dveh mest

Varstvo pri delu:

Pri delu z noZzem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo upoStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na ploScCi izdelaj in povezi impulzni rele za vklop zarnice z dveh mest

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

Priprava materiala

Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosco
Vezava

Kontrola pravilnosti vezave

Kontrola kvalitete vezja

Preizkus delovanja

Razstavitev

Seznam orodja:
e (Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastna zapazZanja:
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7.VAJA: Stopnis¢éni avtomat

Varstvo pri delu:

Pri delu z noZzem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo upoStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi stopniSCni avtomat z dvema tipkaloma in
dvema zarnicama

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasicno porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

e Priprava materiala

e Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosSco
e Vezava

e Kontrola pravilnosti vezave

e Kontrola kvalitete vezja

e Preizkus delovanja

e Razstavitev

Seznam orodja:
e (Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastna zapaZanja:
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Vezalna plosca - mere in razpored elementov - stopniscni avtomat

Il popravi shemo vezalne plosCe vnesi nove mere in material !!
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8.VAJA: Senzor gibanja za samodejni
vklop svetilke

Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo upoStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi senzor gibanja z zarnico, vklop izvedi
preko serijskega stikala

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) Se :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

e Priprava materiala

e Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na plosSco
e Vezava

e Kontrola pravilnosti vezave

e Kontrola kvalitete vezja

e Preizkus delovanja

e Razstavitev

Seznam orodja:
e (Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastna zapazZanja:
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Vezalna plosca - mere in razpored elementov - stopniscni avtomat

Il popravi shemo vezalne ploSCe vnesi nove mere in material !!

9.VAJA: Zvoc€na inStalacija - zvonec



Varstvo pri delu:

Pri delu z nozem lahko pride do vreznin in vbodov. Pri preizkuSanju
funkcijskega delovanja vezja moramo uposStevati vsa pravila varnega
dela.

Besedilo vaje:
Na plosci izdelaj in povezi zvonec, ki naj ga vklapljamo iz dveh
razlicnih mest.

Oddaj porocilo, ki vsebuje poleg naslova in osebnih podatkov (klasi¢no porocilo) e :

enopolno shemo

izvedbeno shemo

kosovnico

spisek potrebnega orodja

izmeri Cas potreben za opravljeno delo
sliko izdelka

Delovni postopki:

Priprava materiala

Montaza stikal, razvodnic, okovov in drugih elementov na ploSco
Vezava

Kontrola pravilnosti vezave

Kontrola kvalitete vezja

Preizkus delovanja

Razstavitev

Seznam orodja:
e Osnovni komplet orodja

Kosovnica:
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Lastna zapaZanja:



Zvonec brez transformatorja (230V):
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Il napravi shemo vezalne ploSCe vnesi mere in material !!




