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Uvod

Kovine so in so bile za razvoj Clovestva zelo pomembne. Izdelava predmetov iz
kovinskih materialov je omogocala pridelovanje hrane(razne posode...), razna
orodja za lov in obrezovanje rastlin in s tem napredek na drugih Zivljenskih
podrodjih. Ljudje smo poimenovali tudi dve podrocji ¢lovestva- bronasta in

zelezna doba.
Njihov pomen pa je bil prisoten tudi na podrocjih kot je umetnost. V poezijah so

velikokrat omenjena imena kovin
Jaz sem bil platina a hotela si kic,

jaz sem bil angel a zate hudic,
~Platina - Siddharta

Zato se mi zdi pomembno razloziti in opisati kovine, ker so bile velikega pomena
nekoc in so Se danes.
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Kaj so kovine?
e Skupina kemijiskih elementov, ki imajo mnogo skupnih t.i. kemijskih
lastnosti.

e Razlikujejo se od druge vecje skupine elmentov-nekovin. (Vendar ne
moremo dolociti med obema skupinama ostre meje.)

e Razen Zivega srebra so vse kovine pri sobni temperaturi (18*C) trdne.
¢ Imajo visoka talis¢a in vrelisca.

e Na gladki povrSini in svezem prerezu imajo kovinski sijaj in so neprozorne.

e Vedji del kovin lahko kujemo, valjamo, vleCemo in iztiskamo.

e Dobri prevodniki elektricnega toka in toplote.( Vendar prevodnost z
narasc¢anjem temperature upada).

e Med seboj se zlivajo v zlitine.

Znacilno za kovine, je da nevtralni atomi kovin oddajjajo valen¢ne elektrone in
preidejo v pozitivho nabite ione-katione.
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Lastnhosti

PREVODNOST

Kovine so dobri elektri¢ni in toplotni prevodniki, zato pri sobni temperaturi na otip
delujejo hladno.

TALJENJE

Ce kovine segrevamo, se stalijo in z ohlajanjem se zopet strdijo. Vsaka kovina
ima drugacno temperaturo talisca.

Kovine se pri temperaturah, ki so blizu taliS¢a, zmehcajo. Tekoce kovine lahko
lijiemo. Ce jih segrejemo do vreli¢a za¢nejo izparevati, zato jih lahko
naparevamo. Postopek je pomemben pri izdelavi ikroelektronskih gradnikov.

Lahko taljive kovine:

e svinec
e cink
e aluminij

Srednje taljive kovine:

e zelezo
e nikelj
e Dbaker
e krom

Tezko taljive kovine:

e volfram

GOSTOTA
Gostota kovin je razli¢na.

Delimo jih na:

*lahke: *srednje tezke: *tezke:
e -magnezij -mangan -volfram
e -aluminij -baker -zlato




Seminarska naloga
Kovine

e -titan -zelezo -svinec
PREVODNOST

Kovine so zelo dobri prevodniki.

1. NajbolSa prevodnika toplote sta :
-baker -aluminij
2. Najboljsa prevodnika elektrike:
-srebro -baker
ZILAVOST

Kovine razvrstimo glede na Zilavost, ¢e enako debele kose razli¢nih kovin
prepogibamo, dokler se ne prelomijo.

Krhke se takoj prelmijo po nekaj zgibih.
Zilave pa se na mestu prepogibanja raztegujejo in se tezje prelomijo.

TRDOTA

Trdoto kovin preizkusamo, ¢e na masivnejsi kvader iz kovine spus¢amo zelo trdo
jekleno kroglico. Merimo, kako visoko kroglica po trku odskoci. Od bolj trdih
povrsin odsko¢i visje. Ce imamo merilno lupo, lahko izmerimo premer jamice, ki
jo je vtisnila kroglica, ko je udarila na povrsino kovine. Vecji premer pomeni
manjso trdoto.

Torej najvecjo trdoto ima jeklo, najmanjSo pa imata svinec in aluminij.




Delitev kovin

Glede na gostoto delimo kovine na:
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e lahkotne kovine (gostoto imajo manjSo od 5g na cm3.)

e tezke kovine (gostoto imajo vecjo od 5g na cm3.)

Delimo jih tudi na:

e zlahtne kovine (srebro, zlato, in Sest platinastih), te se topijo le v kislinah ki
so oksidanti (duSikova (V) kislina HNO3 konc.zveplova (VI) kislina H2504

idr.)

e polzlahtne kovine (bismut,baker,zivosrebro) topijo se v kislinah pa v
navzocnosti kisika,

e neZlahtne kovine, topne v razredcCenih kislinah, pri raztapljanju se izloci

vodik.

7elezne ali érne

hto Zzelezo

Kovine

jeklo

neZelezne ali barvne

!

tezke kovine
lahke kovine
redke kovine
plemenite kovine
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Pridobivanje kovin

B Vecinoma jih v naravi najdemo v obliki spojin (sulfidi, karbonati, kovinski
oksidi...), pomesSanimi z drugimi materiali - jalovino. Pravimo jim ruda.

B Zlato, srebro, Zivo srebro in redkeje baker so v naravi v elementarnem
stanju.

B Zato jih s fizikalnim postopkom lo¢imo od jalovine - s separacijo*.

B Za nekatere kovine pravimo, da so samorodne. Dobimo jih z nabiranjem
vecjih ali manjSih kosov snovi, v kateri kovino opazimo (baker, srebro,
svinec...).

Nahajalis¢a rud so veCinoma v zemeljski skoriji in malokrat na zemeljskem
povrsSju. Za se dokopat do rud gremo po rudnih zilah v globino (v rudnikih).

* Separacija:
B SEPARACIJA je postopek loCevanja rudnin (koristni del, ki vsebuje minerale)

od jalovine (nekoristni del), in drugih snovi.
B Locevanje lahko poteka na razli¢ne nacine-flotacija, magnetna ali

radioaktivna separacija, sejanje,...
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Polizdelki

Iz obratov za pridobivanje dobimo kovino, ki je ulita v dogovorjene oblike.
~NajpogostejSi polizdelki so:

e kovinske plosce,

e Zica,
e cevi,
e folija,

¢ plocevina,

profili...

PreCni prerez kovinske palice ima lahko obliko geometrijskega lika, kot so: krog,
kvadrat, pravokotnik, Sestkotnik ali osemkotnik. Preseki nekaterih palic so tudi
bolj zahtevni. Pravimo jim profili. Najpogostejsi so I-, U-, L- in T- profil.
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Obdelovalni postopki in
orodje

Za obdelavo kovin imamo 7 osnovnih postopkov. Tej so:

e KRIVLJENJE
e ZAGANJE

e KLEPANJE (vlecenje kovine)

e PILJENJE
e BRUSENJE
e VRTANJE

e REZANJE PLOCEVINE

e ZARISOVANJE

KRIVULJENJE

e Zunanlja vlakna se napnejo, notranja pa nakrcijo. V sredini je nevtralna
cona, v kateri so vlakna brez dodatne napetosti.

e Pomagamo si z vpenjanjem obdelovanca v primez.
e Mesto krivljenja mora biti vzporedno in to¢no ob celjustih primeza.

e Uporabljamo kladiva iz lesa ali umetnih snovi, saj bi kovinsko kladivo
poskodovalo obdelovanca.

ZAGANJE

e Ta postopek uporabimo, kadar s Skarjami ne moremo razrezati debeljSih
kosov .

e Za trSa gradiva - zaga z drobno deljenimi zobcki.
Za mehkejSa gradiva - obratno.

KLEPANJE

e Klepali so nekoc ro¢no, danes to le Se v obrti.

e Ta postopek nadomesca globoko viecenje in stiskanje.

e Pri postopku klepanja damo plocevino na podlago, nato pa tol¢emo s
klepaem krozno od sredine navzven.
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e Med klepanjem material tanjSamo ali nakr¢imo s klepaci, to je s klepalnimi
kladivi.

e Najveckrat se kleplje baker, medenino, aluminij, kositer in cink.
PILJENJE

e S piljenjem ali brusenjem dokoncno oblikujemo obdelovalne povrsine
kovine.

e Profil pile izberemo glede na to, kaj bomo z njimi pilili. Pile lo¢imo glede na
nasek in na obliko prereza (plosc¢ata, polokrogla, trikotna, kvadratna itd.).

e Za mehak material izberemo grob nasek, nasprotno pa za trde materiale
droban nasek.

BRUSENJE

e Najvaznejsi brusilni postopki so: rono brusenje, zunanje in notranje
okroglo brusenje, plano brusenje, brazkon¢no brusenje, rezanje z brusi in
rezanje navojev.

e Pri tem uporabljamo razne brusilne stroje ( mizni brusilni stroj, ro¢ni
brusilni stroj¢ek s kotnim prenosom).

Pri brusenju moramo nositi zascitna ocala in haljo!!
VRTANJE

» Ce Zelimo spajati s kovi¢enjem ali vija¢enjem moramo uporabiti postopek
vrtanja.

Pri tem uporabljamo: vijaCni sveder, ki se ob vrtanju vrti vpet v vrtalni stroj.

e Predmet, ki ga vrtamo, naj bo vpet na mizo vrtalnika, da miruje. Ne smemo
ga drzati neposredno z roko. Najbolje je, ¢e manjsi predmet vpnemo v
roCni primez ali ga drzimo s kleS¢ami.

REZANJE PLOCEVINE (strizenje)

e Pri pravilnem strizenju s Skarjami upostevamo fizikalne zakone.

"

e D aljsSi kot je vzvod Skarij blizji je material njihovemu tecaju, manjsa sila je
potreba na rocaju.

ZARISOVANJE

e Uporabljamo zarisovalne iglez

e Kroge na kovine zarisujemo s konicastim sestilom.
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Nacini spajanja

Poznamo 4 najosnovnejSe postopke spajanja kovin: kovicenje, lotanje, vijacenje in
varjenje.

KOVICENJE

e Spajanje gradiv s kovicami v nerazstavljive zveze.

¢ Poznamo vroce in hladno kovicenje.

e ZakoviCene zveze lahko razstavimo le, Ce kovico odsekamo.
e Kovi¢imo mostne konstrikcije, mreze, ograje, dele tirnih vozil...
VARJENJE

e Spajanje dveh ali vel delov osnovnega materiala v nerazdruzljivo celoto.

e Dosezemo s toploto, s pritiskom ali pa s kombinacijo obeh skupaj z ali brez
dodajanja materiala.

¢ Poznamo socelno varjenje s pritiskom, obzigalno varjenje in lasersko
varjenje
LOTANJE (ali spajkanje)

e Spajanje dveh materialov na osnovi pretaljevanja dodatnega materiala.
e Spajka ali lot se pri tem raztali, medtem ko pa se osnovni material ogreje
samo do talisCa spajke.

Poznamo:

e Mehke lote: majhno trdnost in nizje talis¢e (do 500°C)

e Trde lote: pa visje (nad 500°C- 1000°C) in vecjo trdnost.
Lotanje omogoca tudi spajanje jekla z barvnimi kovinami.
VIJACENJE

e Razstavljiva zvez, ker lahko vijake odvijemo in dele razstavino.

e Poznamo: vijake z matico, vijake z zarezo, vijake za ploc¢evino ali les.
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Zascita kovin

Na nekatere kovine se iz okolice kemijsko veze kisik. Procesu recemo
oksidacija.Plast, ki nastane na povrsini, se imenuje oksid. Nekatere kovine plast
oksida zasciti pred nadaljno oksidacijo (aluminij). Pri Zelezu je oksid (rja) porozen

ter prepusca zrak in vodo, zato se rjavenje ne ustavi. Tako propadajo karoserije
avtomobilov, ladijski trupi ipd., Ce jih ne zascitimo.

Da preprecimo korozijo oz. preveliko obrabo, izdelek povrsinsko zascitimo. To je
zelo pomembna zascita pri dokoncni obdelavi izdelka.

Kovinske izdelke lahko zascitimo z nekovinskimi previekami in kovinskimi
previekami.

Nekovinske previleke so:
e Mineralne masti in olja
e Barvanje in lakiranje
e Emajliranje
e Plastificiranje

e Bruniranje.

14



Seminarska naloga
Kovine

Opis izdelave drzala za
svincnike

Za zacetek je bilo potrebno dobit idejo. In glede na kose, ki smo jih imeli na
razpolago sem se odlocila, da bom naredila drzalo za svincnike. Narisala sem
skico, kosovnico, ter izdelek v izometri¢ni in pravokotni diaproekciji. Najprej sem
jih sestavila skupaj. Ugotovila sem, da nimajo lepih robov. Potrebno jih je bilo

popiliti. Izbrala sem polkrogno, okroglo in kvadratno pilo. Pobrusila sem vsak kos
posebej. I1zdelka Se nisem koncala.

V prihodnje bom Se:
e (Ce bom lahko) bom spajakala kose skupaj,
e e ne, jih bom prilepila skupaj,

e inizdelek bo koncan! =)
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Zaklju¢ek

Kovine so zelo pomembne v vsakdanjem zivljenju. Poznamo lahke (aluminij) in
tezke (baker, nikelj, cink, svinec) kovine. Ter plemenite (srebro, zlato, platina) in
redke (magnezij,silicij).

Pri izdelavi izdelka si lahko pomagamo z raznimi orodji, pri raznih postopkih. Pri
tem seveda moramo upostevat pravila delovanja, imet na sebi zasc¢itna ocala in
haljo ter imet urejen prostor.
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