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OSWA NACELA SNQVANJA IN ﬂ
: KQNSTRUIRANJA .
T~ h

NJE je miselni proces
nja lastnosti novega izdelka.

SNOVANJIE je odprt proces — to pomeni, da nima ene in
edine pr“&tve ampak veliko moznih resitev.
Za snovanj p@@hemben tudi vpogled v zgodovino.
. —
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A

VAJA: pripraviti nekaj primerov zgodovinskih izumo.v, Ki
so mocno vplivali na razvoj doloCenega izdelka
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SNO‘@JE INKONSTRUIRANJE#7%
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elni proces za dosego

prikaterem zdruzimo spoznanja
zgodovine, umetnosti in tudi fantazij.

Pridobljieneidalasistematicno razclenimo in poiscemo vec
moznih Esi 1 jih nato OCENIMO in s pomocjo
KRITER.I‘J\’yeremo optimalno resitev.

Osnovna nacela konstruiranja so smernice, ki nam

pomagajo pri odid®itvah v procesu snovanja in ~

konstruiranja. -




SNITANJE IN KONSTRUIRANJE#™
-~ _6". : .
\Vse smernice 0z. zahteve novega proizvoda lahko
razdelimo na pet skupin:
— zahteve, ki se nanasajo na lastnosti novega

proizv
— zahteve. zane z izdelavo;

— zahteVeyki*iam jih predpisujejo standardi;
— obveznosti ob koncu zivljenjske dobe; .
— zahteve vezane na uporabo.




LA%STI snovane§a izdelka “*7%




NOST - NA BNOST?:E.

- . .

OJN . -
ov:
prevo
yAN ~ _pomo¢ pri hranjenju
VIJ .~ pritrditev elementa
2ri doloCitvi enaj

Osn dodatne zelje so vezane na ; ‘
uporak yomembno je poznavanje zelja
uporabnika pravi pregovor: “Ce cilje ni, so vse
poti prave”. - -
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vaja: navest nekaj primerov izdelkov z natanéno Vedbo n

.




o SOBREMENITEV ~
L~

lahko razdelime-na PRIMARNO in POSLEDICNO.

PRIMARNAME posledica predvidene nosilnosti in funkcije
izdelka.

POSLEDIC ,agsjaremenitev je posledica lastne teze,
vibracij, Mri zagonu, vremenskih vplivov,
nenamerpe uporabe, preobremenitve, ...

Obremenitve so lahko doloc¢ene s standardi in/ali tehnisSkimi
predpisi. Ce to ne Obstaja, doloéamo obremenitev na
osnovi razlicnih ocen

: ~




V teh niramo
enitvi| ostjo) in
0. Teoreticno bi lahko bila 1 (zakaj

t varnosti

RNOST bi lahko imen
olicnik mirnega .




KA - ESTE

tetski

dez ig
seveda, ne mo opisati z
orodji, jo pa lahko opisemo, doloCimo kot
-Wna nek obstojecCi izdelek.

omeni tudi enakomernejsi potek

&'
glo in ne kockasto; .
otno obliko;

ni okrogle oblike; - -

— zakaj ima
— zakaj emb
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“OBLIKA - ESTETIKA ”~
\_‘9".‘. . :

\/elikokrat pa'meramo obliko podrediti funkeiji izdelka, kaiti
z obliko'mocno vplivamo na nosilnost, elasticnost,
zmanjsanje koncentracije napetosti, ....

Nekaj primﬁm&

BOLJE




“OBLIKA - ESTETIKA ”~
-

SLABA IZBIRA= BOLJE

p
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a o VAJA: Poiskati obliko, ki zboljSa nosilnost, trdnost, Zilavost...
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— s Stevilo gov,
— S prevglZ iometri;
— s Stevilon BV;

s StevilOTrmae®vnih

..... . , .
m Gasu poskrbeti za redno .

0 pozornost moramo posvetiti
ki dobi vseh komponent.

Vsek
servisiranje
~ uravnoteze

¥
. /)




delek.
1zdelek s temperaturo, relativno
, kemijskimi reakcijami,

aravovarstvene 2t
ydatkov o ekoprofilin
najdemo v predpisih, npr.: (European Reference Life
Cycle Databas . '\-‘
Py '
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ZIVBBWIESKI CIKLUSIZDELKA mg

- ¢.|n vpliv na okolje

IZDELAVA PRODAJA

-proizvodni proces -embalaza
-notranji transport -transport

-emisije

. Uporabalir{e [N
ZIVLJENJSKI raba / uporaba

-surovine CIKLUS vzdrzevanje
, -embalira IZDELKOV

nje

-transport

ODSTRANJEVAN

-nadrtovanje UNICENJE ﬁ
-laboratorijske dejavnosti -odpadki, odpla

-razvoj prototipa in -reciklaza

optlmlranje produktov in -odlaganje

nereciklaznih



FRDIZVODNI STROSKI =~ =
- __'.9".' .

Loditi moramo.m.éd.'PIE{ODAJNO in PROIZVVODNO ceno.

Teznja: I 1
o -

Kaj vse vaiva‘né‘P‘(ODAJNO ceno?

- L
Pri snovanju moramo definirati MAKSIMALNE  dovoljene stroSke - in
putudi zapiSemo v listo zahtev.

: ~




- ONOMIJA

iti stroj ve
ca.
OMETRIJA = veda, ki

nosku jJotavijati telesne mere in ta spoznanja
prenesti ) nje strojev in naprav.

u prijaznemu delovnem okolju”.

-

postevanja ergonomskih zahtev za neko delo o
okolje

™ |




ALITETARD

OCEN ta. V

LE'T, ATANCNO KOT JE POTREBNO
Stroski | 5 arascajo EKSPONENTNO s kvaliteto
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grobo rezkanje
ezkanje

* zkanje h o
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VATA:
a pred preobremenitvijo (porusitvijo) s povecano
stnostjo oz. preprecitvijo uporabe p'rgue.lilge sile.
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trdnosi . v;
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¢DELAVE LIST TEV ZAul

‘Aﬁ-‘ ede na osti

OBREMEN| ﬁ

— estetika




o 1)

ede n osti .2}

RSy
|VU2rg T <
W_‘]’- LAVE LIST EV ZA“'\
M

‘
-

ONOI\/H@ g

TETA

TEZA

ol e

=




ANE 2z

» tehnologija izdelave,

» I1zbira materiala,

“» moznosti montaze,

» skladiSCenje in transport
ke

o=




InZzenerstvo (angl.: concurrent engineering) S€
orabljatia pomeni sodelovanje vseh v, snovanje

na tezave ol



A IZDELAVE

aino a vplive
eno.

proizvodni
tehnologija varjenja

Secasno inzen

)




r tudi
), prime nologije In
Ateriala Na _ji[oX

Kujemo tudi (glede na izdelek):
do 0

varnost pred poaéitv'
odpornost na koro
enje vibracij, zvok
ko razgradnjo

-
-~




ATUSZNOSTI MONTAZE ~

- "‘: L4

T o

na bo ROCN/
iko lahk cimo

avi. Napake pri montazi obravnava
Jjaponska tefinika POKE YOKE.

Npr., pri seét etrinih izdelkov lahko pride do
zamenjave'$&Stavnih delov, kar pa lahko privede do
apake seStaVljenege
-

-

-2



el POKE JOKE $hovanja

.
Pﬁov Kanalizacije na cesti — Ce se
premakne lahko pade v jasek.

Pokrov taksne oblike NE
more pasti v jasek — je pa
nevaren za kolesarje.

RV

— Pri tej obliki
— N
C—— nevarnosti.
_— ——
(—

™
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Imenzije
delki Cim In zavzamejo
Scenju.
Ori transportu razstaviti, naj bo to cimbolj enostavno.
NE smemo pozapii ov skladisCenja in transporta pri oblikovanju




DELKOVE SERIJA ¥

iri TEH delave.

n izdelavo p naprav in
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NERDZORA IN ZAGRTAVLIAN Gy
1 SLEDLJIVOST 3-

0 zagotovitinjegovo

In standardi. V' evropskem
Prostoru to vrsimo s certificiranjem — skladen proizvod
dobi oznako CE, kar pomeni da je izdelek v vsem
usklajen, gNimi predpisi EU.

Zaradi pogostegasz@mienjavanja je potrebno poudariti, da znak CE ni
znak kako‘wk CE je obvezni znak, s katerim se, kot ze

receno, oznacuje skladnost z zahtevanimi predpisi, znaki za
kakovost pa so prostOvoljni znaki, s katerimi se oznacuie all -~

oudarja doloCene znacilnosti nekega izdelka.




RANJED

ti, da i luje v
ahteva pa je da
anja zahtev predpisemo nacin in ¢as
estiranja. Slednje se seveda izvede ob prisotnosti
Kupca. £ :

! _—




DOV

interni.
pa celo

SPO@NJE PATENTNIH PRAVIC
reja za dustri S st. 4

2547/01 -~
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ZAfTE DARDIZACIJE %

R
sledljivos

— upostevanie standardov in
— sposto¥anye entnih pravic.

",



OBVEAS§TI OB KONCU ZAVLJIENJSK Gy

: "‘ <
- DOBE
~ _‘9‘:. L)
- zahteve okéljskih standardov in predpisov;

* mozna tveganja in nevarnosti;

ZAHTE \Gm@KOL JSKIH STANDARDOV IN
%W  PREDPISOV

Ze pri snovanjuieelka moramo zapisati vse zahteve
povezane z razgradnjo izdelka, zato moramo tem
zahtevam prilagoditi obliko, materiale in tehnologijo ™

Izdelave. Vedno pogosteje se dogal ora

proiz izdelek ob koncu Zivi| be sprejeti in

s predpisi reciklirati.
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TVEGANJE RESNOSTI VERJETNOSTI NASTANKA TE

| mozne $kode, SKODE
o B ki ahko

obravnavano je funkeija nastanejo pogostnost in trajanje izpostavljenosti

nevarnostjo 4 zaradite _
nevarnosti verjetnost nastopa dogodka

Elementi tveganja po EN 1050

moznost za izognitev Skodi ali za
njeno omejitev



ANE NATUPORABOZ

= rokovanjelr vzdrzevanie;
= varnogt >

",




TABON IN NAMESTITEV

-

Navodila zarssestavo in uporabo morajo biti skrbno
pripravijena — se posebej, Ce ima proizvod veliko
sestavnih delov.

3. Usedanje
LeZedi poloZaj

PRAVILNO

Ob naslanjanju nazaj,
se zibameoe levo desno,
najprej z boki,

nato pa Se z rameni,

NAROBE

Pri nagibanju nazaj
se odrivamo

od tal z nogami.

.



PODARNCS

osti naj nejsa
stroski, pcy & X
vrednost abavna c manjsi del
Skowv.

Stremeti p =142, K Cim manjsSi porabi energentov in Cim
manjs tu odpadnih snovi v okolje.

Tudi tehn rSenost za vsako
-

yrednost

R TS =
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ROP@;\NJE IN VZDREEVANJE 5%
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v veckrat vodijo do skrajnega
estave. To pa velikokrat ni

Za Kupca — problem servisiranja, vzdrzevanja,
popravila all zamenjave delov.

Ce Zelimo jzdelek enostaven za vzdrzevanie,
zamenjavo's&Stavnih deloy, servisiranja, ... moramo o
tem razmi ze v fazi konstruiranja (enostaven dostop

do mazalnih mestmenostavna zamenjava zarnic, ...). g




.
znako
redvse

k izdel

vsesk
v preteklostiin
razmisljanju “kaj vse gre lahko narobe”.

precimo na tri nacine:
RAVITI vse mozne vzroke okvar;

Nevarnost |

= poskus

= nevarn je LO
ili

= s podrobnimi navgg
nevarnostin.




