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IZPITNA POLA 1

P211-1101-1-3

Tocke |ResSitev

Dodatna navodila
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¢ srednji ali medium ali m
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¢ drsne
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Za dve pravilni resitvi 1 toc¢ka.

¢ -273,15°Cali—-273°C

© o N o~

¢ 25,99 mm

¢ stozcéasto grezilo ali grezilo
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Za §tiri pravilne resitve 2 tocki, za
tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.

12 2 |*2
*4
*1
*3

Za §tiri pravilne reSitve 2 tocki, za
tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.

13 2 |*3
*1
*4
*2

Za §tiri pravilne reSitve 2 tocki, za
tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.

14 2 |*4
*3
*1
*2

Za §tiri pravilne resitve 2 tocki, za
tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.

15 2 |*3
*4
*2
*

Za §tiri pravilne reSitve 2 tocki, za
tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.

Tocke |ResSitev

Dodatna navodila

16 * skica

1
1 * delavniska risba ali delavniska
Skupaj 2

L EILIEY Tocke | Resitev

Dodatna navodila

17 1 * o=E-¢

T e E:%—Mo5 MPa

0%
ali

* £=—200__1.10° MPa
210"

Skupaj 2
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Dodatna navodila

Tocke | ReSitev
*

18 2
p[Pa] i

Dol

12 1

Narisan diagram z oznakami in
enotami na koordinatnih oseh,
narisana preobrazba in stanji 1
tocka.

Srafirana ali poimenovana ali
oznacena povrsina, ki predstavlja
tehni¢no delo, 1 tocka.

¢ posnemanje
¢ struzenje

¢ Zaganje

¢ frezanje

¢ skobljanje
¢ pehanje

¢ vrtanje

¢ grezenje

¢ povrtavanje
¢ strganje

¢ pilienje

¢ sredisc¢enje

¢ izdelovanje ali vrezovanje navoja

H=V2 )

19 2 ¢ valjasta ali cilindri¢na Za §tiri pravilne reSitve 2 tocki, za
¢ prizmati¢na tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.
¢ ploscata
¢ klinasta

20 2 Stiri od: Za §tiri pravilne resitve 2 tocki, za

tri ali dve pravilni reSitvi 1 tocka.

Skupno Stevilo to¢k IP 1: 30




IZPITNA POLA 2

P211-1101-1-3

Tocke |Resitev Dodatna navodila
1 3 * — = Omejitev prereza in Srafura
i 1 tocka.
Narisan vidni rob s pravilno obliko
L Crte 1 tocka.
Narisani srednjici s pravilno obliko
| v «
1 Crte 1 tocka.
i l | Upostevaijte tudi skico narisano s
svinénikom.
(3 x 1 tocka)
Tocke |Resitev Dodatna navodila
2 3 . Pravilna mera z odstopki (brez
@4 H7 +0,012 enote ali z enoto mm) 1 tocka.
0 (3 x 1 togka)
+0,098
@10 D10
+0,04
+0,2
Q510,2
-0,2
toleranca odstopek
Tocke |Resitev Dodatna navodila
31 1 . +0013 Za oba pravilna odstopka (brez
@30 H6 ’ enote ali z enoto mm) 1 toc¢ka.
0
toleranca odstopek
1 . +0.041 Za oba pravilna odstopka (brez
@30 r6 ’ enote ali z enoto mm) 1 toc¢ka.
+0,028
toleranca odstopek
3.2 1 * N ymaks =0—0,041=-0,041 mm Za obe pravilni resitvi (brez enote
. ali z enoto mm) 1 tocka.
N 4 min =0,013-0,028 =-0,015 mm
ali
* N maks =30,00-30,041=-0,041 mm
* N pin =30,013-30,028 =-0,015 mm
1 S 0015 Za obe pravilni resitvi (brez enote
@30 H6/r6 > ali z enoto mm) 1 tocka.
—-0,041
toleranca ohlap/nadmera
3.3 1 ¢ tesni ujem




P211-1101

-3

3.4

M luknja cep Vrisani obe toleranéni polji
1 tocCka.
-
Y,
0 vz 0
Skupaj 6
Tocke |ResSitev Dodatna navodila
4.1 * M, =F-1 Uposteva se pozitivna ali
. negativna vrednost upogibnega
1 M s =24 KN-2 m momenta.
M, e =48 KNm
L Yp
F
Y
) >
! X
N
0 0
M [kNm]
4,8
4.2 1 * — maks
O maks = O-dop
ali
M
¢ W, > —maks )i W, =
dop
1 4,8-10° Nmm 3 Uposteva se tudi uporaba
¢ WZ > 95—N = 50526 mm enaéaja.
mm?
T | profil 1260 (W, =51000 mm®)
Skupaj 6




P211-1101-1-3

Tocke | ReSitev Dodatna navodila

5.1 1 . Fg =m-g

F, = 4200 kg- 9,81 mz =41202 N

s
Fy

F, = > = 20601 N

5.2 1 . Rp0,2 =480 MPa
1 . _ Rpoyz
O-dop Y
480 MPa

Cdop =~ 4 = 120 MPa
5.3 1 . . Uposteva se tudi uporaba

Odop = A < Odop enacaja.

A= £y

O-dop
y z%: 171,675 mm?
120 5
mm
1 *M20

5.4 1 Za obe pravilni reSitvi 1 to¢ka.

* D, =17,294 mm

Upostevata se tudi odcitani

¢ P=25mm vrednosti za izbrani navoj iz
naloge 5.3.
1 o 4 =T.(4%2-D2) Uposteva se tudi izracun za
P4 1 izbrani navoj iz naloge 5.3.
4, =%-(2o2 —-17,294%) = 79,26 mm?
1 . F, Uposteva se tudi izraun za
p= < Pa izbrani j iz naloge 5.3
z A, op izbrani navoj iz naloge 5.3.
z ZL
Paop " Ap
z> 20601 ~16,245
16 —— 79,26 mm’
mm
H=z-P=16,245-25 mm=40,61 mm

ali
* H=17-25mm=42,5mm

Skupaj




P211-1101-1-3

ResSitev

Dodatna navodila

6.1 T '+ p=0,00054 K"
1 |* AV =V -B-AT
AV =240 1-0,00054 K" -(60 —12) K
AV =6,22 |
6.2 1 ¢ tip raztezne posode N 12
6.3 1 ¢ AV =V -B-AT
_ AV _ 7,21 _
AT = V-pB  2401-0,00054 =556 K
T.=T+AT =556+12=67,6 °C
Skupaj 4
Tocke |ResSitev Dodatna navodila
71 1 * O=my-¢; AT +my-c,-AT
1 . ) kd : Uposteva se tudi posamicen
0=05kg-0.46 kg K (80-20) K+ izracun toplot.
kd _
1kg 4’2kg_K (80 20)K
0 =265,8 kJ
7.2 1 kdJ
1kg-4,2 —=_-(80-20)K
*n _Q X kg K ( )
(0] 265,8 kJ
n=94,8 %
7.3 1 ¢ QO=P-t¢
_Q 2658kJ _
t= P 090KW =2953 s
Skupaj 4
Tocke | Resitev Dodatna navodila
8.1 1 . p[Pal s Narisan diagram z oznakami in
enotami na koordinatnih oseh,
P — narisan Ottov proces in ozna¢eno

12
Pa

P1

izohorno zgorevanje.

Uposteva se tudi skica
dejanskega diagrama Ottovega
procesa.




P211-1101-1-3

* p[Pa] A

Pa|-ee

Po|--- 21

O :

Poimenovana, oznagena ali
Srafirana povrsina, ki
predstavlja delo.

8.2

o P1_DPy
L T

P2
T,=T -—=
2 11171

32,5 bar

* — _— =
T, =993K 20,8 bar

=1552 K

8.3

¢ Q:%(pz—pﬁ in x=14
ali

T, P ; _% _1005 J
QO=m-c,-AT in ¢, = 14 _kgK

e _155.10°m® B 105
Q_—M_1 (32,5-20,8)-10° Pa

0 =453
ali
*pV=m-RT

_nmh
m_—R-T1

1~ 20,8-10° Pa-155-10"° m’

J
2875 (720+273) K

m=113-10" kg

113.10° kq.1005_J
0 =113-10" kg- 1252 559 K

0 =453

Skupaj

Skupno Stevilo toc¢k IP 2: 40




