


UvOD

opek kontinuiranega stiskanja kovine med dvenr
topkom preoblikujemo od 80 do 90% vseh kov
aljalne stroje in razlicne: . --
jeni za nadaljno prede |
asti z razlicnimi p

| se zraven vljajo se drug

Valjani profili



| ZA VALJANJE

rste valjalnih strojev je znacilna konstrukcija nji
sebojna lega in razvrstitev valjev so prilago

0 po vrsti proizvodov, konstrukciji o
a valjanje in sicer glede na vrsto

janje
0 2 razvrstitvi strod




CONSTRUKCIJA OGRODIJ

razlikujemo naslednje znacilne oblike: duo, trio, kvart

§Wisjs? obiika stroja - ima 2 valja
> vrtita vedno v meri (slaba lastnost)

izvedba je obraél.jil g lahko spreminjamo smer vrtenja valjev
1

duo - ogrodje obracljivi duo



izvedba, pri kateri sta v enem ogrodju dva para valjev, ki s

0 ogrodje z valji enakih nbremerov. Srednji valj fiksen, zunanja




th je razvil poseben trio, ki ima srednji valj manjsi. Ta trio in

stran trio-valjalnih strojev so komplicirana konstrukcija ogrodij ir
) stran pa je ta, da lahko na njih valjamo vzporedno vec profilov t



ancnost val

6-valjni sestav 20-valjni sestav

12-valjni sestav e ~ 1)



rotju z ostalimi poleg vodoravnih valjev Se en ali dva parar

ljev niso vzporedne
Jajo se predvsem za valjanje cevi



DISPOZICIJA OGRODIJ

olocenega stevila ogrodij po nekem sistemu imenujemo v
50 sestavljene iz vzporedno namescenih ogrodij (duo :

PNICASTA ODI | dnja odprte, ogrodja so name:




Vv eni osi zaporedno. D



DIMENZIJE VALJEV

nejsi deli ogodij - material neposredno preoblikujejo

2 |itine ali kovanega jekla. Jekleni valji imajo vecjo trd
e zvarijo z valjancem

yorabljamo litozelezne valje (bolj obstojni)

Caj in spojni Cep. V tecajih se valj vrti, s spo,
gladke valje, kalibrirne valje, profilne vz

a na obeh konci
iki trupa loCimo vaje

Bt

Gladki valj



CALIBRIRANJE

uporabljamo za izdelavo polizdelkov iz profilov

odprti ali zaprti. Odprti se nikjer ne dotikajo (valjanec ¢
e odprtih kalibrov so: ploscat, kvadraten, pokoncel
do 12 kalibrov

Zaprt kaliber

% e R Osnovne oblike kalibrov




Iujémo iz ploCevinastega traku (varjene cevi) ali iz polr
stopnjah (luknjanje surovovcev, tanjsanje stene in
mannnov stroj (sestavljen iz dveh delovnih valjev .

ozCastimi in kolutnimi valji

‘Posevno valjanje ceviValjanje s stoz¢astimi valaljanje s kolutnimi valji



OSTOPKI VALJANJA

OjEV omogoca izdelavo navojev z veliko natancnostjo
) pri kotaljenju surovca med dvema ali vecproﬁlnlml 0

Valji za valjanje navojev

Stroja za valjanje navojev
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